
DAFTAR ISIAN PERMOHONAN

	I. DATA UMUM PERUSAHAAN

	1.
	Jenis Perusahaan
	

	2.
	a.
Nama Pemohon
	

	
	b.
Alamat 
	

	
	c. Telepon/Fax
	

	
	d.
Kewarganegaraan
	[    ]  WNI        [    ]  WNA

	
	e.
Jabatan 
	

	3.
	Nama Perusahaan
	

	
	Bentuk Badan Hukum
	

	
	Alamat Kantor
	

	
	Telepon/Fax Kantor
	

	
	Alamat Pabrik
	

	
	Telepon/Fax Pabrik
	

	
	Akte Notaris
	Lampiran No. 

	
	Nomor Induk Berusaha/ Ijin Usaha Industri
	Lampiran No. 

	4.
	Keanggotaan dalam Asosiasi Produsen
	Lampiran No. 

	5.
	Apakah perusahaan telah memiliki sertifikat sistem manajemen mutu 
	 [    ]  Ya       [    ]  Tidak

	
	Jika “Ya”, lampirkan sertifikat penerapan sistem manajemen mutu
	Lampiran No.

	II. DATA PRODUK YANG DISERTIFIKASI

	BAGIAN 1 – PRODUK

	1.
	Komoditi
	

	
	Tipe/Jenis Produk
	

	
	Merek (Lampirkan Surat Izin Merek atau Surat Pendaftaran Merek)
	Lampiran No. 

	
	Kapasitas Produksi per tahun
	

	
	Tahun mulai produksi
	

	2.

	Standar yang digunakan
	

	3.
	Apakah produk perusahaan diproduksi berdasarkan suatu lisensi ?
	[    ]  Ya       [    ]  Tidak

	
	Jika “Ya”, darimana lisensi tersebut ?
	


	BAGIAN 2 – ORGANISASI

	1.
	Bagan organisasi Perusahaan
	Lampiran No 

	2.
	Biodata Wakil Manajemen Mutu (Jika ada)
	Lampiran No

	BAGIAN 3 – BAHAN BAKU / PENOLONG

	1.
	Bahan Baku/Penolong(untuk kegiatanproduksi 1 (satu) tahun terakhir)
	Formulir 1.- Pengendalian Bahan Baku dan Penolong

	BAGIAN 4 – PRODUKSI

	1.
	Proses Produksi
	Formulir 2. - Proses Produksi dan Pengendalian Mutunya 

	2.
	Bagan/peta proses produksi(termasuk tahap inspeksi atau pengujian)
	Lampiran No

	3.
	Peralatan Produksi
	Formulir 3. -Peralatan Produksi

	BAGIAN 5 – PENGENDALIAN MUTU

	1.
	Inspeksi dan Pengujian
	Formulir 4. -Proses Karakteristik Mutu 

	2.
	Peralatan Inspeksi/ Pengujian
	Formulir 5. - Peralatan Inspeksi/ Pengujian

	3.
	Apakah pengujian mutu produk 
perusahaan sesuai persyaratan SNI dapat dilakukan di laboratorium uji perusahaan ?
	[    ]  Ya       [    ]  Tidak

	
	Jika “Ya”, lampirkan laporan hasil pengujian (satu bulan terakhir)
	Lampiran No.

	4.
	Jika jawaban 3.a “Tidak”, apakah perusahaan mengadakan kerjasama pengujian mutu dengan laboratorium uji independen ?
	[    ]  Ya       [    ]  Tidak

	
	Jika “Ya”, sebutkan nama laboratorium uji dan lampirkan surat perjanjian uji.
	Lampiran No.

	5.
	Apakah pengujian mutu produk 
perusahaan sesuai ketentuan SK Kepala BPOM No.12 dan 16 tahun 2016, tentang pendaftaran pangan olahan dan kriteria mikrobiologi dalam pangan di laboratorium uji perusahaan?
	 [    ]  Ya       [    ]  Tidak

	
	Jika “Ya”, lampirkan laporan hasil pengujian (satu bulan terakhir)
	Lampiran No.

	6.
	Jika jawaban 5.a “Tidak”, apakah            perusahaan mengadakan kerjasama pengujian mutu dengan laboratorium uji independen ?
	[    ]  Ya       [    ]  Tidak

	
	Jika “Ya”, sebutkan nama laboratorium uji dan lampirkan surat perjanjian uji.
	Lampiran No.

	BAGIAN 6 – DOKUMENTASI

	1.

2.

3.
	Pedoman Mutu/Manual Mutu

Prosedur Sistem Mutu

Daftar Informasi Terdokumentasi
	Lampiran No

	BAGIAN 7 – PEMBUBUHAN TANDA SNI

	1.
	Ilustrasi dan cara pembubuhan tanda SNI (misalnya label khusus, dicetak, dll) yang akan digunakan.
	Lampiran No. 

	2

	Jelaskan pada tahapan produksi mana pembubuhan tanda SNI dilakukan.
	


	III. TENAGA KERJA

	1.
	Jumlah Tenaga Kerja 
	


	2.
	a.
Tenaga Kerja Langsung yang terlatih:
	

	
	Bidang Produksi
	

	
	Bidang Pengendalian Mutu
	

	
	Bidang Perawatan/ Pemeliharaan  Peralatan
	

	
	b.
Tenaga Kerja Tidak Langsung:
	

	
	Staf
	

	
	Bukan Staf
	

	3.
	Tenaga Ahli:
	

	
	Indonesia
	

	
	Asing
	

	IV. PEMASARAN

	1.
	Volume produksi selama 3 (tiga) tahun terakhir:

	
	
	Tahun
	Produksi
	Nilai (Rp.)
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	

	2.
	Daerah Pemasaran:

	
	a.
Lokal
	
	% dari jumlah pemasaran

	
	b.
Ekspor
	
	% dari jumlah pemasaran

	
	(
Ekspor ke negara-negara ASEAN
	
	% dari jumlah ekspor

	
	(
Ekspor ke negara lain
	
	% dari jumlah ekspor

	3.
	Persyaratan mutu yang dikehendaki pasar
	

	V. LAIN-LAIN

	1.
	Apakah motivasi perusahaan mengajukan permohonan sertifikat penggunaan tanda SNI?
	a.
[    ]Penghematan 

b.
[    ] Penyederhanaan 

c.
[    ]Menjamin mutu 

d.
[    ]Karena diwajibkan Peraturan

e.
[    ]Lainnya ………………………………………………………


	DEMIKIAN DATA DI ATAS DIBUAT DENGAN SESUNGGUHNYA

	Bersama ini kami menyatakan kesanggupan untuk mematuhi ketentuan sebagaimana tercantum dalam Syarat dan Aturan Sertifikasi Produk Penggunaan Tanda SNI, apabila permohonan sertifikat produk ini disetujui.

	
	Nama Perusahaan




	
	Nama

Jabatan


FORMULIR 1.

PENGENDALIAN BAHAN BAKU DAN PENOLONG

	Nama Perusahaan
	:
	

	Nama Produk
	:
	

	Judul dan Nomor SNI yang diacu
	:
	


	No.
	Nama Bahan Baku Produk dan Penolong (Bahan Kemasan)
	Persyaratan Mutu Perusahaan/ SNI
	Metode Inspeksi Penerimaan
	Nama Pemasok/ Supplier

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Catatan  :

Pada Baris “Nama Perusahaan”,  jelaskan nama perusahaan yang memohon sertifikat penggunaan tanda  SNI.

Pada Baris “Nama Produk”,  jelaskan nama produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada Baris “Judul  dan Nomor SNI yang diacu”  jelaskan Judul dan Nomor Standar Nasional Indonesia yang digunakan atas produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada kolom “Nama Bahan Baku/Penolong (Nama Perusahaan Pembuat)”, tuliskan bahan baku/ penolong utama yang diperlukan untuk menghasilkan produk sesuai persyaratan Standar Nasional Indonesia yang digunakan serta nama perusahaan pembuatnya.

Pada kolom “Persyaratan Mutu Perusahaan/ SNI”, jelaskan mutu yang disyaratkan untuk setiap bahan baku/ penolong utama sesuai dengan persyaratan standar perusahaan atau SNI.

Pada kolom “Metode Inspeksi Penerimaan”,  jelaskan hal-hal yang perlu dalam melakukan inspeksi penerimaan bahan baku/ penolong sesuai dengan ketentuan standar perusahaan. Sertakan catatan dari  inspeksi penerimaan bahan baku/ penolong utama yang telah dilakukan

Dalam kolom “Nama Pemasok/ Supplier”,  tuliskan nama perusahaan yang memasok/menyuplai bahan baku/ penolong yang digunakan.

FORMULIR 2.

PROSES PRODUKSI DAN PENGENDALIAN MUTUNYA

	Nama Perusahaan
	:
	

	Nama Produk
	:
	

	Judul dan Nomor SNI yang diacu
	:
	


	No.
	Nama Proses
Produksi
	Karakteristik
Mutu
	Persyaratan Standar Perusahaan
	Alat Pengujian

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Catatan  :

Pada Baris “Nama Perusahaan”,  jelaskan nama perusahaan yang memohon sertifikat penggunaan tanda  SNI.

Pada Baris “Nama Produk”,  jelaskan nama produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada Baris “Judul  dan Nomor SNI yang diacu”  jelaskan Judul dan Nomor Standar Nasional Indonesia yang digunakan atas produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada kolom “Nama Proses Produksi”, tuliskan nama tahap proses produksi ketika dilakukan inspeksi/ pengujian mutu.

Pada kolom “Karakteristik Mutu”,  jelaskan karakteristik mutu yang diinspeksi/ diuji sesuai dengan yang ditetapkan dalam standar perusahaan.

Pada kolom “Persyaratan Standar Perusahaan”,  tuliskan nilai kuantitatif atau kualitatif dari karakteristik mutu yang bersangkutan.

Pada kolom “Alat Pengujian”,jelaskan alat yang digunakan untuk melakukan pengujian contoh di Perusahaan.

FORMULIR 3.

PERALATAN PRODUKSI

	Nama Perusahaan
	:
	

	Nama Produk
	:
	

	Judul dan Nomor SNI yang diacu
	:
	


	No.
	Nama Peralatan Produksi
(Tipe dan Merek)
	Jumlah
	Kapasitas Nominal
(Kapasitas, Presisi, dll.)
	Bagian yang dikalibrasi
	Frekuensi kalibrasi
	Kalibrasi Terakhir

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Catatan  :

Pada Baris “Nama Perusahaan”,  jelaskan nama perusahaan yang memohon sertifikat penggunaan tanda  SNI.

Pada Baris “Nama Produk”,  jelaskan nama produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada Baris “Judul  dan Nomor SNI yang diacu”  jelaskan Judul dan Nomor Standar Nasional Indonesia yang digunakan atas produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada kolom “Nama Peralatan Produksi (Tipe dan Merek)”, tuliskan nama peralatan produksi utama yang digunakan perusahaan untuk memproduksi produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNInya

Pada kolom “Jumlah”,  tuliskan jumlah peralatan produksi yang bersangkutan yang dimiliki oleh perusahaan.

Pada kolom “Kapasitas Nominal (kapasitas, presisi dan lain-lain”,  tuliskan kapasitas dan/ atau presisi dari peralatan produksi yang bersangkutan.

Pada kolom “Bagian yang dikalibrasi”, jelaskan bagian dari peralatan produksi yang dikalibrasi sesuai dengan ketentuan dalam standar perusahaan.

Pada kolom “Frekuensi kalibrasi”, dituliskan frrekuensi dari kalibrasi yang dilakukan terhadap peralatan produksi yang bersangkutan sesuai dengan ketentuan dalam standar perusahaan.

Pada kolom “Kalibrasi Terakhir”, dicantumkan tanggal terakhir peralatan dikalibrasi sesuai dengan ketentuan dalam standar perusahaan. 

Sertakan copy sertifikat kalibrasi peralatan produksi.

FORMULIR 4.

PROSES KARAKTERISTIK MUTU

	Nama Perusahaan
	:
	

	Nama Produk
	:
	

	Judul dan Nomor SNI yang diacu
	:
	


	No.
	Parameter Uji
	Persyaratan Standar (SNI)
	Persyaratan Standar Perusahaan
	Alat Pengujian

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Catatan  :

Pada Baris “Nama Perusahaan”,  jelaskan nama perusahaan yang memohon sertifikat penggunaan tanda  SNI.

Pada Baris “Nama Produk”,  jelaskan nama produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada Baris “Judul  dan Nomor SNI yang diacu”  jelaskan Judul dan Nomor Standar Nasional Indonesia yang digunakan atas produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada kolom “Parameter Uji”, tuliskan parameter/item yang dilakukan inspeksi/ pengujian 

Pada kolom “Persyaratan standar”,  jelaskan karakteristik mutu yang diinspeksi/ diuji sesuai dengan yang ditetapkan dalam standar wajib (SNI).

Pada kolom “Persyaratan Standar Perusahaan”,  tuliskan nilai kuantitatif atau kualitatif dari karakteristik mutu yang bersangkutan yang ditetapkan perusahaan

7.    Pada kolom “Alat Pengujian”, Jelaskan alat yang digunakan untuk melakukan pengujian contoh di Perusahaan.

FORMULIR 5.

PERALATAN INSPEKSI/ PENGUJIAN

	Nama Perusahaan
	:
	

	Nama Produk
	:
	

	Judul dan Nomor SNI yang diacu
	:
	


	No.
	Nama Peralatan Pengujian
(Tipe dan Merek)
	Jumlah
	Kapasitas Nominal
(Kapasitas, Presisi, dll.)
	Kalibrasi Terakhir
	Frekuensi kalibrasi
	Utilisasi

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Catatan :

Pada Baris “Nama Perusahaan”,  jelaskan nama perusahaan yang memohon sertifikat penggunaan tanda  SNI.

Pada Baris “Nama Produk”,  jelaskan nama produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada Baris “Judul  dan Nomor SNI yang diacu”  jelaskan Judul dan Nomor Standar Nasional Indonesia yang digunakan atas produk yang dimohonkan sertifikat penggunaan tanda SNI.

Pada kolom “Nama Peralatan Pengujian (Tipe dan Merek)”,  tuliskan nama peralatan inspeksi/ pengujian utama yang digunakan perusahaan untuk memeriksa mutu bahan dan produk. 

Pada kolom “Jumlah”,  tuliskan jumlah peralatan inspeksi/ pengujian yang bersangkutan yang dimiliki oleh perusahaan.

Pada kolom “Kapasitas Nominal”,  tuliskan kapasitas dan/ atau presisi dari peralatan inspeksi/ pengujian yang bersangkutan.

Pada kolom “Kalibrasi Terakhir”, cantumkan tanggal terakhir peralatan dikalibrasi sesuai dengan ketentuan dalam standar perusahaan.

Pada kolom “Frekuensi Kalibrasi”,  tuliskan frekuensi dari kalibrasi yang dilakukan terhadap peralatan inspeksi/ pengujian yang bersangkutan sesuai dengan ketentuan dalam standar perusahaan.

Pada kolom “Utilisasi”, tuliskan pada tahap inspeksi/ pengujian yang dilakukan (misalnya, tahap penerimaan bahan baku, tahap produk dalam proses, tahap produk akhir, dll)

Sertakan copy sertifikat kalibrasi peralatan inspeksi/ pengujian.
KEPALA/KOP SURAT PERUSAHAAN
BIODATA WAKIL MANAJEMEN

*) diisi kalau ada penunjukan Wakil Manajemen

	Nama
	:
	

	Tempat Tanggal Lahir
	:
	

	Pendidikan Tekahir
	:
	

	Alamat
	:
	

	1. Pelatihan yang pernah diikuti ( berkaitan dengan proses produksi/ produk dan mutu)

	No
	Nama Pelatihan
	Tahun
	Penyelenggara

	1
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	2. Pengalaman Kerja

	No
	Nama Tempat Bekerja
	Bagian
	Jabatan
	Tahun

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Yang Membuat Pernyataan

(……………………………………………..)



PERNYATAAN PENERAPAN CARA PRODUKSI PANGAN OLAHAN YANG BAIK (CPPOB) DAN KETENTUAN Ka.BPOM No.12 DAN 16 TAHUN 2016

Nomor : ………………………………………

(Berdasarkan Sistem penomoran pemohon/pemasok)

	Yang bertandatangan dibawah ini :

	
	

	Nama
	:

	Jabatan
	:

	Nama Perusahaan
	:

	
	

	Menyatakan  bertanggungjawab bahwa perusahaan telah menerapkan Cara Produksi Pangan Olahan yang Baik (CPPOB) minimal level 2 dan ketentuan Ka. BPOM No.12 dan 16 tahun 2016, serta sesuai persyaratan standard sebagaimana dibawah ini :

	

	Standar yang diacu
	: 
	

	SNI Produk yang digunakan
	:
	

	Alamat Kantor
	:
	

	Alamat Pabrik
	:
	

	Komoditi 
	:
	

	Tipe / Jenis
	:
	

	Merek
	:
	

	
	
	

	Demikian pernyataan ini dibuat dengan sesungguhnya

	

	

	……………………….., …………………………
Nama Perusahaan


Nama

Jabatan


PRINSIP CARA PRODUKSI OLAHAN PANGAN YANG BAIK (CPPOB)

Nama perusahaan 

:

Alamat lokasi pabrik

:

Produk yang dihasilkan

:

Jenis Produk


:


Bentuk kemasan

:

Cara pengisian :

Beri tanda centang (√) pada kolom YA jika telah menerapkan dan kolom TIDAK jika tidak/akan menerapkan.

Isi keterangan dengan bukti fisik atau deskripsi/gambaran atau foto

I. PIMPINAN

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1
	Pimpinan mempunyai wawasan terhadap metode pengaawasan cara produksi olahan pangan dan melaksanakannya dengan baik
	
	
	


II. SANITASI LOKASI DAN LINGKUNGAN : FISIK

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Lingkungan bebas dari semak belukar / rumput liar sampah dan barang tidak berguna lainnya
	
	
	

	2.
	Terdapat tempat sampah tertutup diarea sekitar pabrik
	
	
	

	3.
	Bangunan dalam keadaan terawat,  mudah dibersihkan, bebas sampah , kotoran, debu
	
	
	

	4. 
	Tidak terdapat tempat pemeliharaan hewan disekitar lokasi pabrik
	
	
	

	5.
	Sistem pembuangan limbah cair/saluran disekitar lingkungan pabrik baik
	
	
	

	6.
	Terdapat pengendalian untuk pencegahan serangga, tikus dan  binatang pengganggu lainnya dilingkungan pabrik.
	
	
	


III. PABRIK RUANG PENGOLAHAN 

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Luas pabrik sesuai dengan kapasitas produksi
	
	
	

	2.
	Tata ruang bangunan sesuai alur proses produksi, mempunyai alur yang searah mulai dari penerimaan bahan baku sampai pengemasan
	
	
	

	3.
	Lantai
	
	
	

	
	Kontruksi lantai sesuai persyaratan teknis sanitasi dan hygiene, kedap air,  mudah dibersihkan, tidak licin, mempunyai kemiringan yang sesuai.
	
	
	

	
	Pertemuan lantai dengan dinding tidak membentuk sudut.
	
	
	

	4.
	Dinding
	
	
	

	
	Dinding terbuat dari bahan yang mudah diperbaiki/ dicuci dan kedap air, licin dan mudah dibersihkan 
	
	
	

	
	Pertemuan dinding dengan dinding  tidak membentuk sudut
	
	
	

	5.
	Langit- langit
	
	
	

	
	Kontruksi langit-langit/ plavon dalam keadaan baik dan mudah dibersihkan. (minimal tinggi 3 m dari lantai)
	
	
	


IV. FASILITAS PABRIK

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1
	Fasilitas Cuci Tanggan dan Kaki
	
	
	

	
	Terdapat tempat cuci tangan dan cuci kaki yang layak dan muda terjangkau
	
	
	

	
	Dilengkapi sabun antiseptic, pengering dan peringatan  pencucian tangan sebelum bekerja atau setelah ke toilet.
	
	
	

	
	Pintu toilet tidak menghadap ke ruang produksi
	
	
	

	2
	Penerangan
	
	
	

	
	Intensitas cahaya penerangan cukup.
	
	
	


	3.
	Ventilasi
	
	
	

	
	Ventilasi terawatt  dan mudah dibersihkan Dilengkapi kasa untuk mencegah binatang masuk 
	
	
	

	4.
	PPPK/Klinik/ Fasilitas Keamanan Kerja
	
	
	

	
	Tersedia PPPK atau fasilitas keamanan/ kesehatan kerja (klinik)  yang memadai
	
	
	


V. OPERASIONAL SANITASI DI PABRIK

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Program Sanitasi di Pabrik
	
	
	

	
	Fokus menghindari pencemaran dan Penurunan Mutu Produk
	
	
	

	
	Pemeliharaan , Kebersihan dan Sanitasi
	
	
	

	
	Program Pengendalian hama 
(mencegah, sarang hama, pembasmian)
	
	
	

	
	Penangganan limbah (padat, cair, gas)
	
	
	

	2.
	Ruang dan tempat yang digunakan untuk penerimaan, pengolahan dan penyimpanan bahan baku/produk akhir dipelihara kebersihan dan sanitasinya.
	
	
	

	3.
	Permukaan peralatan, wadah dan alat-alat lain yang kontak dengan produk terbuat dari bahan yang sesuai seperti halus, tahan karat, tahan air dan tahan terhadap bahan kimia.
	
	
	

	4.
	Sumber Air 
	
	
	

	
	Pasokan air dingin dan air panas cukup dan tidak ada kemungkinan terkontaminasi.
	
	
	


VI. SANITASI DAN HIGIENE KARYAWAN

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Kebersihan karyawan dijaga dengan baik dan memperhatikan aspek sanitasi dan hygiene
	
	
	


VII. GUDANG BIASA (KERING) 

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Gudang mengunakan tempat penyimpanan seperti pallet, lemari, kabinat rak dan lain-lain yang dibutuhkan untuk mencegah kontaminasi
	
	
	


VIII. GUDANG KEMASAN PRODUK

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Tersedia tempat penyimpanan seperti pallet atau rak dan lain-lain yang dibutuhkan untuk mencegah kontaminasi.
	
	
	


IX.  TINDAKAN PENGAWASAN

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Telah dilakukan pengujian mutu
	
	
	

	
	bahan baku sebelum diolah
	
	
	

	
	Bahan tambahan sesuai peraturan
	
	
	

	
	Proses Produksi dilakukan     pengawasan setiap tahap
	
	
	


X.  PENYIMPANAN

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Produk akhir dilakukan pengujian mutu sebelum diedarkan
	
	
	

	
	Penyimpanan kemasan, bahan baku dan produk akhir dipisahkan
	
	
	

	
	Penyimpanan dan penyerahan dilakukan secara FIFO
	
	
	


XI . JAMINAN MUTU

	NO
	URAIAN
	JAWABAN
	KETERANGAN

	
	
	YA
	TIDAK
	

	1.
	Dilakukan sistem jaminan mutu pada keseluruhan proses (in-proses)  terdapat dalam prosedur
	
	
	

	2.
	Produk akhir harus memenuhi persyaratan keamanan. mutu dan gizi pangan.
	
	
	

	3.
	Produk akhir harus ditangani secara tepat untuk meminimalisasi terjadinya penurunan mutu dan kontaminasi.
	
	
	

	4.
	Mempunyai catatan dan dokumentasi disimpan 2x umur simpan produk
	
	
	



PERNYATAAN PENUNJUKAN PERSONEL UNTUK MENGURUS SERTIFIKASI

Nomor : ………………………………………

(Berdasarkan Sistem penomoran pemohon/pemasok)

	Yang bertandatangan dibawah ini :

	
	

	Nama
	:
	

	Jabatan
	:
	

	Nama Perusahaan
	:
	

	Alamat Perusahaan
	:
	

	
	

	Menunjuk salah satu personel kami :

	Nama
	:
	

	Jabatan
	:
	

	No KTP/ID
	:
	

	Telepon/HP
	:
	

	

	Untuk mengurus proses sertifikasi atas produk yang kami ajukan ke pihak LSPro SAMARINDA ETAM

	Demikian pernyataan ini dibuat dengan sesungguhnya

	
	
	
	
	
	

	Yang ditunjuk

Nama

Jabatan
	……………………….., …………………………
Nama Perusahaan


Nama

Jabatan



PERNYATAAN PENERAPAN DAN KESESUAIAN

Nomor : ………………………………………

(Berdasarkan Sistem penomoran pemohon/pemasok)

	Yang bertandatangan dibawah ini :

	
	

	Nama
	:

	Jabatan
	:

	Nama Perusahaan
	:

	
	

	Menyatakan  bertanggungjawab bahwa sistem manajemen mutu telah diterapkan dan sesuai persyaratan standard sebagaimana dibawah ini :

	
	
	

	Standar Sistem Manajemen Mutu yang diacu
	: 
	

	SNI Produk yang digunakan
	:
	

	Alamat Kantor
	:
	

	Alamat Pabrik
	:
	

	Komoditi 
	:
	

	Tipe / Jenis
	:
	

	Merek
	:
	

	
	
	

	Demikian pernyataan ini dibuat dengan sesungguhnya

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	……………………….., …………………………
Nama Perusahaan


Nama

Jabatan



PERNYATAAN KEASLIAN DOKUMEN

Nomor : ………………………………………

(Berdasarkan Sistem penomoran pemohon/pemasok)

	Yang bertandatangan di bawah ini :

	
	

	Nama
	:
	

	Jabatan
	:
	

	Nama Perusahaan
	:
	

	Alamat Perusahaan
	:
	

	
	

	Menyatakan bahwa seluruh foto copy surat dan dokumen yang kami sampaikan ke LSPro SAMARINDA ETAM  dalam rangka sertifikasi sebagaimana pada surat permohonan No :.........., Tanggal .............. adalah sesuai aslinya, dan dapat diverifikasi bila diperlukan. 

Apabila ternyata foto copy surat dan dokumen yang kami sampaikan, tidaksama dengan aslinya, maka kami kami bersedia menerima segala konsekuensinya yang diberikan oleh LSPro SAMARINDA ETAM dan peraturan yang berlaku.

	Demikian pernyataan ini dibuat dengan sesungguhnya

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	……………………….., …………………………
Nama Perusahaan


Nama

Jabatan



PERNYATAAN SANGGUP MENYEDIAKAN PENTERJEMAH TERSUMPAH

Nomor : ………………………………………

(Berdasarkan Sistem penomoran pemohon/pemasok)

	Yang bertandatangan di bawah ini :

	
	

	Nama
	:

	Jabatan
	:

	Nama Perusahaan
	:

	Alamat Perusahaan
	:

	
	

	Menyatakan bersedia menyediakan penterjemah tersumpah untuk Bahasa Indonesia dalam rangka sertifikasi yang kami ajukan

	
	
	
	
	
	

	Demikian pernyataan ini dibuat dengan sesungguhnya

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	……………………….., …………………………
Nama Perusahaan


Nama

Jabatan


Materai 10.000, 


stempel dan tanda tangan





KEPALA/KOP SURAT PERUSAHAAN





KEPALA/KOP SURAT PERUSAHAAN





Materai 6000, 


stempel dan tanda tangan





KEPALA/KOP SURAT PERUSAHAAN





Materai 6000, 


stempel dan tanda tangan





KEPALA/KOP SURAT PERUSAHAAN





Materai 6000, 


stempel dan tanda tangan





KEPALA/KOP SURAT PERUSAHAAN





Materai 6000, 


stempel dan tanda tangan





KEPALA/KOP SURAT PERUSAHAAN





Materai 6000, 


stempel dan tanda tangan
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